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Abstract of DE41 13454 

In equipment for selective closing of various 
fluid colours from a battery of supply vessels to 
a collection vessel, each supply vessel 
consists of either (a) a pressurised gas 
container (5) which contains the colour (3a) 
and which has an outlet valve (6); or (b) 
container (3) which has an internal, highly 
elastically expandable and retractable bag 
contg. the colour (3a) and which has an outlet 
valve (6). USE/ADVANTAGE - For mixing 
dyes in hairdressing salons. The dyes are 
hermetically protected during storage and 
delivery to the collection vessel, are easily 
exchanged and do not form tenacious dye 
residue deposits which affect functional 
reliability of the equipment. 
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(§3) Vorrichtung zum wahlweisen Dosieren von unterschiedlichen, flieSfahigen Farbmassen 

(g) In einer Vorrichtung zum wahlweisen Dosieren von ver- ? 
schiedenen flieSfahigen Farbmassen, bei der aus mehreren ^ 
Vorratsbehaltern Farbmasse in einen Sammelbehalter abge- 
geben wird, werden als Vorratsbehalter einerseits Farbmas- — 
se enthaltende Druckgasbehalter eingesetzt Oder anderer- 
seits Behalter mit Farbmasse enthaltenden, elastisch dehn- 
baren Innenbeuteln, deren Beutelmaterial eine hohe Ruck- 
stellkraft besitzt und die mit einem Produktabgabeventil 
ausgestattet sind. 

Dadurch ist es moglich, verschiedene Basisfarben vor 
Sauerstoff geschutzt zu bevorraten und portionsweise zu 
entnehmen, die Basisfarben leicht austauschbar zu installie- 
ren sowie auf Bauteile der Vorrichtung, an welchen nicht 
vernachlassigbare Farbreste dauerhaft anhaften konnen, zu 
verzichten. 
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1 2 

Beschreibung dierten Farbmasserest ist wie bei den handelsublichen 

Druckpackungen, welche zum Haarfarbespenden ein- 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum wahlwei- gesetzt werden, vernachlassigbar. Die erfindungsgema- 

sen Dosieren von unterschiedlichen, flieBfahigen Farb- Be Vorrichtung ist daher auch ohne groBen Aufwand 

massen aus mehreren, batterieartig angeordneten Vor- 5 von Farbmassenanhaftungen zu reinigen. 

ratsbehaltern in einen Sammelbehalter. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 

Eine gewiinschte Farbnuance kann durch Mischen Unteranspruchen beschrieben. 

mehrerer Basisfarben in einem bestimmten Mischungs- Ein nach Anspruch 2 als Zweikammerdruckgaspak- 

verhaltnis erzielt werden. Mit einer geringen Anzahl an kung mit Innenbeutel ausgestalteter Druckgasbehalter 

Farbe enthaltenden Vorratsbehaltern ist dabei eine 10 hat den Vorteil, daB eine oxidationsempfindliche Farb- 

Vielfalt an einzelnen Nuancen erreichbar, ohne daB eine masse in einem abgeschlossenen Beutel untergebracht 

groBe Lagerhaltung betrieben werden muB. ist Das zur Produktabgabe benotigte Treibmittel befin- 

Das Mischen von Farben zur Haarbehandlung in Fri- det sich getrennt von der Haarfarbe zwischen dem flexi- 

seursalons geschieht im allgemeinen manuelL Die oxida- blen Beutel und der Behalterwand. Dadurch wird auBer- 

tionsempfindlichen Farben werden vermischt und mit 15 dem erreicht, daB der Druckgasbehalter nahezu voll- 

einem Oxidationsmittel, im allgemeinen einer 9 oder standig entleert werden kann, ohne daB bei geringem 

1 2%igen Wasserstoffperoxidldsung versetzt. Fullgrad im Druckgasbehalter Farbmasse und Treibgas 

Aus der DE-OS 34 04 102 ist eine Vorrichtung zum zeitweise abwechselnd und zeitweise gleichzeitig ge- 

Zufuhren und Dosieren von Farben zur Herstellung von spendet werden. 

Farbmischungen groBer Mengen bekannt, bei der Basis- 20 Durch den Einsatz eines DruckgaseinlaBventils in ei- 

farben ttber Zufuhrleitungen und Ventile in einen Sam- ne auBere, mit dem Innenbeutel losbar verbundene Be- 

melbehalter abgegeben werden. Dem Einsatz von Zu- halterwand der Zweikammerdruckgaspackung (An- 

fuhrleitungen liegt ein hoher Aufwand fur deren techni- spruch 3) ist es moglich, in einfacher Weise eine ver- 

sche Realisierung zugrunde. Die an den Zufuhrleitungen brauchte Packung durch Austausch des Innenbeutels 

angebrachten Ventile konnen zudem durch anhaftende 25 und des Produktabgabeventiles neu zu befullen und das 

Farbmasse in ihrer Funktion geschadigt werden. notwendige Druckgas iiber das DruckgaseinlaBventil 

Dies geschieht bei relativ kleinen Farbmassen, wie sie hinzuzufullen. Die auBere Behalterwand kann dabei 

in Friseursalons benotigt werden, besonders haufig. Fur wiederverwendet werden. Somit werden die Abfallmas- 

einen Einsatz in einem Friseursalon muB die Mischfar- se und die Kosten der Druckgasbehalter reduziert. 

benzubereitung nicht nur einfach und genau durchfuhr- 30 Zuleitungen zwischen den Vorratsbehaltern und ei- 

bar sein. Die Basisfarben mussen auch problemlos ge- nem Sammelbehalter sind nicht notwendig, wenn das 

gen neue austauschbar und ausreichend vor dem Luft- Produktabgabeventil eines Druckgasbehalters wahrend 

sauerstoff geschutzt sein, und schlieBlich darf die Reini- der Produktabgabe senkrecht nach unten uber dem 

gung der Vorrichtung nur einen geringen Aufwand er- Sammelbehalter positioniert wird (Anspruch 5). 

fordern. Bei einer Vorrichtung nach der DE-OS 35 Durch ein produktabstreifendes Mittel am Produkt- 

34 04 102 ist es nicht zu verhindern, daB Sauerstoff an abgabeventil des Vorratsbehalters (Anspruch 6) ist es 

die bevorrateten Farben gelangt. Beim Austausch einer moglich, bereits gespendete, aber noch nicht herabge- 

Basisfarbe gegen eine andere muB zudem die entspre- fallene Farbmasse direkt nach Beendigung des Spende- 

chende Zufuhrleitung aufwendig gereinigt werden. vorganges abzustreifen und dadurch den Produktent- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die oben 40 nahmevorgang abzukiirzen. Ein unkontrollierbares 

beschriebenen Nachteile zu beseitigen bzw. eine auch in Nachtropfen kommt nicht vor. 

Friseursalons einsetzbare Vorrichtung zu schaffen, mit Ist das produktabstreifende Mittel ein Gluhdraht (An- 

der es moglich ist, verschiedene Basisfarben hermetisch spruch 7), so wird die nach dem Abstreifvorgang am 

geschutzt zu bevorraten und portionsweise zu entneh- Gluhdraht anhaftende Farbmasse erwarmt. Sie tropft 

men, die Basisfarben leicht austauschbar zu installieren 45 dadurch relativ schnell in den Sammelbehalter. 

sowie auf Bauteile der Vorrichtung, an welchen nicht Ein kurzzeitig und annahernd zweidimensional wir- 

vernachlassigbare Farbreste dauerhaft anhaften und da- kender LuftstromstoB als produktabstreifendes Mittel 

durch die Funktionssicherheit der Vorrichtung beein- (Anspruch 8) hat den Vorteil, daB der Abstreifvorgang 

trachtigen konnen, zu verzichten. zu keiner erneuten Anhaftung der Farbmasse an einem 

Gelost ist die Aufgabe gemaB den Anspriichen 1 und 50 anderen Bauteil der erfindungsgemaBen Vorrichtung 

4. Danach sind als Vorratsbehalter der Vorrichtung ei- auBer am Sammelbehalter fuhren kann. Der Luftstrom- 

nerseits Farbmasse enthaltende Druckgasbehalter vor- stoB kann mittels eines [Compressors erzeugt werden. 

gesehen, andererseits Behalter mit Farbmasse enthal- Mit einem in axialer Richtung betatigbaren Produkt- 

tendem, elastisch dehnbarem Innenbeutel, dessen Beu- abgabeventil am Vorratsbehalter (Anspruch 9) ist es 

telmaterial eine hohe Ruckstellkraft besitzt und der mit 55 moglich, dieses nach unten auszurichten sowie das Pro- 

einem Produktabgabeventil versehen ist duktabgabeventil und den Vorratsbehalter wahrend des 

Durch den Einsatz von Druckgasbehaltern oder Be- Produktspendevorganges mittels einer Zange zu halten 

haltern mit elastisch dehnbarem Innenbeutel in einer und gegeneinander zu drucken (Anspruch 10). Dadurch 

Vorrichtung zum wahlweisen Dosieren von verschiede- wird ein Produktspenden ohne mechanische Belastung 

nen flieBfahigen Farbmassen wird verhindert, daB Sau- 60 und evtl. Schadigung der Halterung der Vorratsbehalter 

erstoff in die Vorratsbehalter gelangen kann. erreicht. 

Da derartige Vorratsbehalter aus kompletten Vor- Setzt man in die auBere Behalterwand eines Druck- 

rats- und Produktabgabeeinrichtungen bestehen, ist der gasbehalters bodenseitig ein DruckgaseinlaBventil, und 

Austausch einzelner Behalter absolut problemlos mog- stattet man den Teil der Zange, welcher den Boden des 

lich. Farbreste konnen lediglich direkt an der Produkt- 65 Druckgasbehalters beriihrt, mit einem Druckgasabga- 

abgabeoffnung anhaften. Die fur eine Anhaftung geeig- beventil einer Druckgaszufuhrung aus (Anspruch 1 1), so 

nete Flache ist aber sehr klein und die Beeintrachtigung kann der Druckgasbehalter wahrend einer Produktent- 

einer frisch gespendeten Farbmasse durch einen oxi- nahme mit Druckgas versorgt werden. Ein Druckabfall 
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im Behalter urid ein damit verbundener verringerter 
MasseausfluB kommt nicht vor und die Dosiergenauig- 
keit wird nicht vom Druck beeinfluBt. Zudem entfallt 
eine fabrikmaBige Druckgasbefullung. 

Durch den Einsatz eines Kippventils als Produktab- 
gabeventil am Vorratsbehalter (Anspruch 12) wird eine 
kompakte Bauweise der Vorrichtung in Richtung paral- 
lel zur Vorratsbehalterachse erreicht. 

Durch eine Positionierung des Sammelbehalters auf 
einer Waage gemaB Anspruch 13 kann die von einem 
Vorratsbehalter entnommene Produktmasse bestimmt 
werden. 

Die Betatigung des Produktabgabeventils durch ein 
rechnergesteuertes Stellglied (Anspruch 14) hat den 
Vorteil, daB einzelne Farbmixturen vom Rechner vorge- 
geben und uber das Stellglied aus den Vorratsbehaltern 
entnommen werden konnen. Durch Mitteilung der ent- 
nommenen Produktmasse von der Waage an den Rech- 
ner (Anspruch 15) ist es einerseits moglich, uber das 
Stellglied die Produktabgabeventile zeitabhangig wei- 
ter oder weniger weit zu offnen, um damit eine Grob- 
oder eine Feindosierung vorzunehmen. 

Ist die Vorrichtung mit einer Zufuhrmechanik fur 
Vorratsbehalter verbunden (Anspruch 16), so konnen 
unterschiedliche Basisfarben besonders einfach bevor- 
ratet und zugefuhrt werden. Die Anzahl der Vorratsbe- 
halter kann relativ klein sein, die Anzahl an erzielbaren 
Farbnuancen ist dann trotzdem relativ groB. Eine maxi- 
male Nutzungsdauer der Vorrichtung ohne Auswech- 
seln einzelner Vorratsbehalter ist dabei durch ein- oder 
mehrfache Bevorratung der Basisfarben entsprechend 
ihrer zu erwartenden Einsatzhaufigkeit und abzugeben- 
den Produktmengen erreichbar (Anspruch 1 7) . 

Durch die Ausstattung der Zufuhrmechanik mit einer 
Behaltnisaufnahme, die in zwei im rechten Winkel zu- 
einander verlaufende, horizontale Richtungen linear 
verschiebbar ist (Anspruch 18), ist eine besonders kom- 
pakte Zufuhrung gegeben. 

Eine drehbare Zufuhrmechanik kann besonders ge- 
nau in vorgegebenen Winkelstellungen arretiert wer- 
den, wenn man am Aufnahmeteller der Zufuhrmechanik 
Aussparungen vorsieht, in die eine Blockierungseinrich- 
tung unmittelbar vor dem Produktspendevorgang ein- 
rastet (Anspruch 19). Drehbare Einzelteller auf dem 
Aufnahmeteller (Anspruch 20) bieten die Moglichkeit, 
alle auf der Zufuhrmechanik bevorrateten Vorratsbe- 
halter in eine Position bestimmten radialen Abstandes 
vom Mittelpunkt des kreisformigen Aufnahmetellers zu 
drehen und dadurch selbst bei einer Bestiickung des 
Aufnahmetellers in seiner radialen Richtung lediglich 
eine einzige Entnahmeposition fur alle Vorratsbehalter 
vorzusehen. 

Durch die elektrische Verbindung des Rechners mit 
dem Antrieb der Zufuhrmechanik (Anspruch 21), ist es 
moglich, die pro Position der Zufuhrmechanik zu ent- 
nehmende Produktmenge uber den Rechner vorzuge- 
ben und die jeweils entnommene Produktmenge aufzu- 
summieren. Ein Anwender der Vorrichtung kann da- 
durch Information uber den Vorrat an einzelnen Basis- 
farben erhalten. 

Der Austausch einzelner Basisfarben gegen andere ist 
fur den Anwender problemlos ohne Beachtung speziel- 
ler Rechnerprogramme moglich, wenn die Vorratsbe- 
halter mit Codes versehen sind, welche jeweils eine In- 
formation uber die entsprechende Basisfarbe enthalten, 
und der Rechner mit mindestens einer Einrichtung zur 
Erkennung dieser Codes verbunden ist (Anspruch 22). 
Die Codeinformation wird zusammen mit einer Steue- 



rungsinformation uber die Position des an die Einrich- 
tung zur Codeerkennung herangefuhrten Vorratsbehal- 
ters rechnerintern verarbeitet. Die Codeerkennung 
kann aber auch dafur genutzt werden, daB dem System 
5 vom Benutzer nach Austausch eines Vorratsbehalters 
lediglich die betreffende Stelle der Zufuhrmechanik, 
zum Beispiel durch Eingabe einer Positionsnummer mit- 
geteilt werden muB. 

Prinzipiell genugt es, lediglich eine Einrichtung zur 

to Codeerkennung vorzusehen. Diese kann an jeder belie- 
bigen, zuganglichen Stelle neben der Behaltnisaufnah- 
me installiert sein. Nach dem Austausch eines Vorrats- 
behalters gegen einen neuen mit einer anderen Farbe 
muB der neue Vorratsbehalter von der Einrichtung zur 

15 Codeerkennung erfaBt werden, bevor er in die Zange 
eingefuhrt wird. Durch den Einsatz mehrerer Einrich- 
tungen zur Erkennung des Codes wird die Arbeitsge- 
schwindigkeit der erfindungsgemaBen Vorrichtung er- 
hoht, da gleichzeitig mehrere Vorratsbehalter identifi- 

20 ziert werden konnen. Mit zwei derartigen Einrichtungen 
beiderseits der Zange und in unmittelbarer Nahe zu 
dieser (Anspruch 23) sind auch unterschiedliche Bewe- 
gungsrichtungen der Behaltnisaufnahme, zum Beispiel 
unterschiedliche Drehrichtungen einer Tellerscheibe, 

25 bei vollstandiger Codeuberwachung moglich. 

Besonders zuverlassig arbeiten optische Markie- 
rungsleser, die Balkencodes identifizieren (Anspruch 24) 
und elektrische Spannungseinrichtungen, die mittels 
Schleifkontakten ringformig um Vorratsbehalter um- 

30 laufende Leitfahigkeitscodes erkennen. 

Es ist moglich, an der Vorrichtung zusatzlich minde- 
stens einen weiteren Behalter vorzusehen, der kein 
Druckgasbehalter ist (Anspruch 23). Dadurch vergro- 
Bert sich der Einsatzbereich der Vorrichtung: zum Bei- 

35 spiel konnen Verdunner oder Zusatzstoffe in solch ei- 
nem Behalter bevorratet und aus ihm gespendet wer- 
den. Fur eine Verwendung der Vorrichtung zum Zube- 
reiten von Haarfarben ist es von Vorteil, wenn mit der 
Vorrichtung ein Behalter verbunden ist, der Wasser- 

40 stoffperoxid enthalt (Anspruch 24), da dieses Oxida- 
tionsmittel fur eine dauerhafte Haarfarbung verwendet 
wird. Werden zwei Behalter, die unterschiedliche Was- 
serstoffperoxidkonzentrationen enthalten, mit der Vor- 
richtung verbunden (Anspruch 25), so kann der vom 

45 Friseur gewunschten Auswahl zwischen 9 und 12%iger 
Peroxidlosung entsprochen werden. 

Durch die Anordnung der Abgabeoffnung des Behal- 
ters uber dem Sammelbehalter und die Regulierung der 
Abgabeoffnung durch ein rechnergesteuertes Stellglied 

50 (Anspruch 26) wird die Peroxidzugabe zur Farbmasse 
programmabhangig und damit besonders reproduzier- 
bar geregelt. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen darstellenden Figuren naher beschrie- 
55 ben. Eszeigt: 

Fig. 1 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal- 
schnitt eine Prinzipdarstellung der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung; 

Fig. 2 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal- 
60 schnitt einen Betatigungshebel zur axialen Kraftauf- 
bringung auf ein Produktabgabeventil; 

Fig. 3 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal- 
schnitt einen Betatigungshebel zur radialen Kraftauf- 
bringung auf ein Produktabgabeventil; 
65 Fig. 4 in einem Vertikalschnitt einen Vorratsbehalter 
in Form eines Behalters mit eingesetztem elastisch stark 
dehnbarem Innenbeutel; 

Fig. 5 in einem Vertikalschnitt einen Vorratsbehalter 
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in Form einer Zweikammerdruckgaspackung; 

Fig. 6 in einer perspektivischen Darstellung einen 
Vorratsbehalter in einer durch einen Servomotor be- 
triebenen Zange zur Durchfuhrung des Produktspende- 
vorganges; 5 

Fig. 7 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal- 
schnitt eine kopfstehende Zweikammerdruckgaspak- 
kung mit einem bodenseitig eingesetzten Druckgasein- 
laBventil; 

Fig. 8 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal- io 
schnitt den Teil einer Zange, der den Boden eines 
Druckgasbehaiters mittels eines ummantelten Druck- 
gasabgabeventils einer Druckgaszufuhrung beriihrt; 

Fig. 9 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal* 
schnitt ein produktabstreifendes Mittel in Form eines 15 
Gliihdrahtes am Produktabgabeventil; 

Fig. 10 in einer Seitenansicht mit teilweisem Vertikal- 
schnitt den in Fig. 9 dargestellten Gegenstand nach ei- 
ner 90-Grad-Drehung um seine vertikale Mittelachse; 

Fig. 1 1 in einer Seitendarstellung mit teilweisem Ver- 20 
tikalschnitt eine Zange in geoffnetem Zustand; 

Fig. 12 in einer Seitendarstellung mit teilweisem Ver- 
tikalschnitt die Zange nach Fig. 1 1 in geschlossenem 
Zustand; 

Fig. 13 in einer perspektivischen Darstellung eine 25 
Zange an einer Zufuhrmechanik, deren Rand mit Aus- 
sparungen zur Aufnahme einer Blockierungseinrich- 
tung ausgestaltet ist, und an der eine Einrichtung zur 
Erkennung des Codes an den Vorratsbehaltern ange- 
bracht ist; 30 

Fig. 14 in einer Draufsicht eine Prinzipdarstellung ei- 
ner Zufuhrmechanik mit einem drehbaren Aufnahme- 
teller, auf dem Vorratsbehalter angebracht sind, und 
zwei ortsfest installierte Behalter, die Wasserstoffper- 
oxid enthalten; 35 

Fig. 15 in einer Draufsicht eine Prinzipdarstellung ei- 
ner Zufuhrmechanik, an deren Aufnahmeteller drehba- 
re Einzelteller angebracht sind, sowie 

Fig. 16 in einer Draufsicht eine Prinzipdarstellung ei- 
ner Zufuhrmechanik, die in zwei im rechten Winkel zu- 40 
einander verlaufende horizontale Richtungen linear 
verschiebbar ist 

Die Vorrichtung 1 zum wahlweisen Dosieren von un- 
terschiedlichen, flieBfahigen Farbmassen ist mit einer 
Zufuhrmechanik 2 versehen, mittels der ein Vorratsbe- 45 
halter 3 in eine Position oberhalb eines Sammelbehal- 
ters 4 transportiert wird (Fig. 1). Der Vorratsbehalter 3, 
zum Beispiel ein Druckgasbehalter 5, enthalt eine Farb- 
masse 3a. Sein Produktabgabeventil 6 ist nach unten 
ausgerichtet. Axial auf das Produktabgabeventil 6 50 
driickt ein an einer Achse 7 drehbar gelagerter Hebel 8. 
Der Hebel 8 wird von einem Stellglied 9 betatigt, das mit 
einem Rechner 10 mittels einer elektrischen Leitung 11 
verbunden ist. Ebenso stehen mit dem Rechner 10 eine 
vom Sammelbehalter 4 belastete Waage 12 iiber eine 55 
Leitung 13 und eine Pumpe 14 uber eine Leitung 15 in 
Verbindung. Die Pumpe 14 dient dazu Wasserstoffper- 
oxid 16a aus einem Behalter 16 durch Rohrleitungen 17, 
18 in den Sammelbehalter 4 zu fdrdern. 

Beim Vorgang des wahlweisen Dosierens unter- 60 
schiedlicher, flieBfahiger Farbmassen aus mehreren 
Vorratsbehaltern werden einzelne Vorratsbehalter 3 
hintereinander von der Zufuhrmechanik 2 in die Pro- 
duktentnahmeposition bewegt Die jeweils zu entneh- 
menden Produktmengen werden vom Rechner 10 dem 65 
Stellglied 9 vorgegeben und die entnommenen Produkt- 
mengen iiber die Waage 12 kontrolliert Nach der Ent- 
nahme der Farbmassen wird dem Sammelbehalter 4 



nach der Rechnervorgabe noch Wasserstoffperoxid 16a 
hinzugefugt. 

Das Produktabgabeventil 6 kann als axial betatigba- 
res Ventil 19 (Fig. 2) oder als Kippventil 20 (Fig. 3) aus- 
gestaltet sein. Bei einem axial betatigbaren Ventil 19 
driickt der Hebel 8 axial auf ein Produktabgaberohr 21 
(Fig. 2). Der Hebel 8 hat dazu unterhalb des Produktab- 
gaberohrs 21 eine kegelf6rmige Offnung 22 und belastet 
mit dem Rand dieser Offnung 22 ein Ringelement 23 am 
Produktabgaberohr 21. Durch das Produktabgaberohr 
21 gespendete Farbmasse 3a kann somit durch die Off- 
nung 22 in einen Sammelbehalter gelangen. 

Bei einem als Kippventil 20 ausgestalteten Produkt- 
abgabeventil 6 wird das Produktabgaberohr 21 des Vor- 
ratsbehalters 3 mittels eines Hebels 8 radial ausgelenkt, 
um Farbmasse 3a aus dem Vorratsbehalter 3 zu entneh- 
men (Fig. 3). 

Als Vorratsbehalter 3 konnen statt Vorratsbehaltern 
mit Treibmittel auch Behalter mit eingesetztem ela- 
stisch stark dehnbarem Innenbeutel 24 verwendet wer- 
den (Fig. 4). Infolge der Riickstellkraft des Innenbeutels 
24 herrscht in diesem ein relativ hoher Druck. Die im 
Innenbeutel 24 bevorratete Farbmasse 3a kann somit 
bei einer Offnung des axial betatigbaren Ventils 19 
durch das Produktabgaberohr 21 gespendet werden. 
Wahrend einer Produktentnahme zieht sich der Innen- 
beutel 24 zusammen. Durch ein Loch 25 in der Behalter- 
wand 26 stromt dann Luft in das Volumen zwischen dem 
Innenbeutel 24 und der Behalterwand 26. 

Bei einer Zweikammerdruckgaspackung 27 hat der 
Innenbeutel 28 die Funktion, Farbmasse 3a und Treib- 
gas 29 getrennt voneinander zu bevorraten (Fig. 5). So- 
wohl bei Vorratsbehaltern 3 mit stark dehnbarem In- 
nenbeutel 24 (Fig. 4) als auch bei Zweikammerdruck- 
gaspackungen 27 (Fig. 5) erfahrt eine oxidationsemp- 
findliche Farbmasse 3a einen sehr guten Schutz gegen- 
iiber dem Sauerstoff aus der Luft. 

Ein Vorratsbehalter 3 wird zum Zweck der Farbmas- 
senentnahme in eine Zange 30 transportiert (Fig. 6). Die 
Zange 30 wird mittels einer von einem starr befestigten 
Elektromotor 31 gedrehten Scheibe 31a geschlossen 
und driickt dabei auf den Boden des Vorratsbehalters 3 
und auf dessen Produktabgabeventil 6. Auf das Produkt- 
abgaberohr 21 ist ein Adapter 32 gesteckt. Im Zangen- 
arm 33, der die Kraft der Zange 30 auf das Produktabga- 
beventil 6 ubertragt, befindet sich ein ProduktdurchlaB 
34, auf dem ein geschlitzter Hohlkegel 35 befestigt ist. 
Bei geschlossener Zange 30 wird die gespendete Farb- 
masse durch den Hohlkegel 35 und den Produktdurch- 
laB 34 in einen sich darunter befindlichen Sammelbehal- 
ter abgegeben. Der Schlitz 36 im Hohlkegel 35 gestattet 
es, den Vorratsbehalter 3 bei noch nahezu geschlossener 
Zange 30 bereits weiterzutransportieren. 

Die Ausgestaltung der Ventilbeta tigungseinrichtung 
als Zange 30 erlaubt zudem die Verwendung einer 
Zweikammerdruckgaspackung 27 mit einem bodensei- 
tig in die Behalterwand 37 eingesetzten Druckgasein- 
laBventil 38 (Fig. 7). Durch das DruckgaseinlaBventil 38 
wird Druckluft in den Vorratsbehalter 3 eingefiihrt und 
fullt dort einen Gasraum 39 aus. Der Druck wirkt auf 
einen mit dem Produktabgabeventil 6 eine Baueinheit 
bildenden deformierbaren Innenbeutel 28, der eine 
Farbmasse 3a enthalt. Durch eine axiale Betatigung des 
Produktabgaberohres 21 erfolgt dann die Produktabga- 
be. Hierbei wird ein Druckabfall im Vorratsbehalter 3 
dadurch vermieden, daB der den Boden des Druckgas- 
behaiters 5 benihrende Teil der Zange 30 mit einem auf 
das DruckgaseinlaBventil 38 aufsetzbaren Druckgasab- 
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gabeventil 40 einer Druckgaszufiihrung 41 versehen ist 
(Fig. 8). Da somit wahrend eines Produktentnahmevor- 
ganges im Druckgasbehalter 5 ein konstanter Innen- 
druck herrscht, ist die pro Zeiteinheit gespendete Farb- 
masse ebenfalls konstant und dadurch gut reproduzier- 5 
bar. Die Behalterwand 37 des Druckgasbehalters 5 ist 
uber Klammern 41a und einen Dichtring 41b mit der 
Baueinheit aus Innenbeutel 28 und Produktabgabeventil 
6 losbar verbunden (Fig. 7). Ist der Innenbeutel 28 leer, 
so kann diese Baueinheit gegen eine neue ersetzt wer- 10 
den. Die Behalterwand 37 mit dem DruckgaseinlaBven- 
til 38 ist somit wiederverwendbar. 

Um die nach Beendigung eines Produktentnahmevor- 
ganges bereits gespendete, aber noch am Produktabga- 
berohr 21 anhaftende Farbmasse abzustreifen, wodurch 15 
der Produktentnahmevorgang abgekurzt und ein un- 
kontrolliertes Nachtropfen verhindert wird, kann als 
produktabstreifendes Mittel 42 ein Gliihdraht 43 (Fig. 9) 
eingesetzt werden. Der mit elektrischen Versorgungs- 
leitungen 44 verbundene Gliihdraht 43 befindet sich et- 20 
was zu dem Schlitz 36 des Hohlkegels 35 hin versetzt 
(Fig. 10). Somit erfolgt die Produktabgabe ohne Beein- 
flussung seitens des Gliihdrahtes 43. Erst beim Weiter- 
transport des Vorratsbehalters 3 bewegt sich das Pro- 
duktabgaberohr 21 mitsamt dem daran befestigten 25 
Adapter 32 dicht oberhalb des Gliihdrahtes 43 vorbei 
auf den Schlitz 36 zu. Dabei wird ein evtl. am Produktab- 
gaberohr 21 hangender Farbmassenrest vom Gliihdraht 
43 abgestreift. Adapter 32 und Produktabgaberohr 21 
werden beim Weitertransport des Vorratsbehalters 3 30 
durch den Schlitz 36 des Hohlkegels 35 gefuhrt. Der 
nach dem Abstreifvorgang am Gliihdraht 43 hangenge- 
bliebene Farbmassenrest wird am Gliihdraht 43 er- 
warmt. 

Dadurch erhoht sich dort die Viskositat der Farbmas- 35 
se und sie tropft in den Sammelbehalter. Man kann den 
Gliihdraht 43 entweder permanent beheizen oder aber 
mittels eines kurzen Stromimpulses direkt vor, wahrend 
oder direkt nach einem Abstreifvorgang. 

Neben einfach geschlitzten Hohlkegeln 35 (Fig. 10) 40 
konnen auch zweifach geschlitzte Hohlkegel 45 an einer 
Zange eingesetzt werden (Fig. 11, Fig. 12). Dann ist es 
moglich, den Adapter 32 noch bei nahezu vollstandig 
geschlossener Zange 30 in den Hohlkegel 45 zu setzen. 
Die in den Fig. 1 1 und 12 im offenen und im geschlosse- 45 
nen Zustand dargestellte Zange 30 ist zwischen dem 
kraftseitigen Ende des unteren Zangenarms 33 und der 
drehbaren Scheibe 31a des fest montierten Elektromo- 
tors 31 mit einer mit Haken 46 ausgestatteten Feder 47 
versehen. Dadurch wird beim SchlieBvorgang ein be- 50 
sonders sanfter Kraftaufbau am Adapter 32 ermoglicht. 

Die Zufuhrung der einzelnen Vorratsbehalter 3 ge- 
schieht mittels einer Zufiihrmechanik 2, die mit einem 
drehbaren Aufnahmeteller 48 ausgestattet ist. Der Auf- 
nahmeteller 48 ist doppelbodig ausgefiihrt (Fig. 13). Die 55 
obere Tellerscheibe 49 dient hauptsachlich der Fixie- 
rung der Vorratsbehalter 3 in horizontaler Richtung. 
Mit der unteren Tellerscheibe 50 werden die Vorratsbe- 
halter 3 abgestiitzt. Dabei liegen die Adapter 32 auf den 
Randern runder Produktdurchlasse 34. Die untere Tel- 60 
lerscheibe 50 ist am unteren Tellerrand 51 mit Ausspa- 
rungen 52 versehen. Diese Aussparungen 52 liegen bei 
den gleichen Umfangswinkeln wie die in der oberen 
Tellerscheibe 49 ausgesparten kreisformigen Vorrats- 
behalteraufnahmen 53. Vor einer Farbmassenentnahme 65 
aus einem Vorratsbehalter 3 wird der doppelbodige 
Aufnahmeteller 48 mittels einer am unteren Zangenarm 
33 an der Zange 30 ausgebildeten Blockierungseinrich- 



tung 54, die in eine Aussparung 52 einrastet, blockiert. 
Durch das Einschalten eines mit dem nicht angelenkten 
Ende des unteren Zangenarms 33 starr verbundenen 
Elektromagneten 55 wird der an einer weiteren Achse 
56 drehbar gelagerte untere Zangenarm 33 im Bereich 
der Blockierungseinrichtung 54 nach oben bewegt. 
Gleichzeitig wird die vertikal eingebaute Stange 57 der 
Zange 30 nach oben geschoben und ubt so uber den 
oberen Zangenarm 33a auf die Bodenwand 58 des Vor- 
ratsbehalters 3 einen Druck aus. Dieser Druck bewirkt 
eine Produktabgabe aus dem Vorratsbehalter 3. Die ab- 
gegebene Farbmasse fallt dabei durch den Produkt- 
durchlaB 34 der unteren Tellerscheibe 50 und einen vom 
unteren Zangenarm 33 ausgebildeten Ring 60 in den 
Sammelbehalter 4. 

Die in der Zufiihrmechanik 2 untergebrachten Vor- 
ratsbehalter 3 sind jeweils mit einem Code 60a versehen, 
in dem eine Information iiber den Inhalt des betreffen- 
den Vorratsbehalters 3 enthalten ist. Der Code 60a wird 
von einer Einrichtung 60 zur Codeerkennung mittels 
Schleifkontakten 60b abgetastet. Das abgetastete Signal 
ist dabei eine sehr geringe elektrische Spannung, deren 
Betrag von der elektrischen Leitfahigkeit der Code- 
oberflache abhangt Die Spannungsversorgung fur den 
Code 60a geschieht mittels eines weiteren Schleifkon- 
taktes 60c, der den Vorratsbehalter 3 benihrt. 

Eine kompaktere Bauweise einer runden Zufiihrme- 
chanik 2 kann durch zwei kreisfdrmig und konzentrisch 
zueinander angeordnete Reihen von Vorratsbehaltern 3 
auf einem ringformigen Aufnahmeteller 61 erreicht 
werden (Fig. 14). Bei einer derartigen Zufuhrmechanik 2 
werden zwei Zangen benotigt, die in unterschiedlichem 
radialen Abstand von der Drehachse des Aufnahmetel- 
lers entfernt uber dem Sammelbehalter 4 wirken. Diese 
radialen Abstande sind durch die Kreisbahnen der bei- 
den Vorratsbehalterreihen vorgegeben. Im Mittelbe- 
reich 62 des ringformigen Aufnahmetellers 61 sind zwei 
weitere Behalter 16 ortsfest angebracht, die Waserstoff- 
peroxid 16a in unterschiedlichen Konzentrationen ent- 
halten. Sowohl die gespendete Farbmasse 3a fur eine 
Haarfarbung aus den einzelnen Vorratsbehaltern 3 als 
auch die Masse an Wasserstoffperoxid 16a aus den orts- 
festen Behaltern 16 wird durch die vom Sammelbehalter 
4 beiastete Waage 12 gemessen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Zufuhrmechanik 
2 ist der Aufnahmeteller 48 als ringformiger Aufnahme- 
teller 61 mit darauf montierten drehbaren und arretier- 
baren Einzeltellern 63 ausgefiihrt (Fig. 15). Auf jedem 
Einzelteller 63 sind vier Vorratsbehalter 3 mit Farbmas- 
se 3a untergebracht. Die Produktentnahme aus den 
Vorratsbehaltern 3 erfolgt in einer Position oberhalb 
der Mitte des Sammelbehalters 4. Dazu wird zuerst der 
ringformige Aufnahmeteller 61 und dann der entspre- 
chende Einzelteller 63 derart gedreht, daB der ge- 
wiinschte Vorratsbehalter 3 oberhalb der Mitte des 
Sammelbehalters 4 positioniert ist 

Bei einer Ausgestaltung der Zufuhrmechanik 2 mit 
einer Behaltnisaufnahme 64, die in zwei im rechten Win- 
kel zueinander verlaufende horizontale Richtungen x 
und y linear verschiebbar ist (Fig. 16), ist ein Wasser- 
stoffperoxid 16a en thai tender Behalter 16 nicht ortsfest, 
sondern mit der gesamten Behaltnisaufnahme 64 ver- 
schiebbar. Die Peroxidabgabe erfolgt mittels einer flexi- 
blen Rohrleitung, deren Abgabeoffnung uber dem Sam- 
melbehalter 4 angeordnet ist. 

Bezugszeichen 
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1 Vorrichtung 

2 Zufuhrmechanik 

3 Vorratsbehalter 
3a Farbmasse 

4 Sammelbehalter 

5 Druckgasbehalter 

6 Produktabgabeventil 

7 Achse 

8 Hebel 

9 Stellglied 
10 Rechner 
11,13,15 Leitung 
12 Waage 

14 Pumpe 
16 Behalter 

16a Wasserstoffperoxid 
17,18 Rohrleitung 

19 axial betatigbares Ventil 

20 Kippventil 

21 Produktabgaberohr 

22 Offnung 

23 Ringelement 
24,28 Innenbeutel 

25 Loch 

26 Behalterwand 

27 Zweikammerdruckgaspackung 

29 Treibgas 

30 Zange 

31 Elektromotor 
31a Scheibe 

32 Adapter 
33,33a Zangenarm 

34 ProduktdurchlaB 

35 einfach geschlitzter Hohlkegel 

36 Schlitz 

37 Behalterwand 

38 DruckgaseinlaBventil 

39 Gasraum 

40 Druckgasabgabeventil 

41 Druckgaszufuhrung 
41a Klammer 

41b Dichtring 

42 produktabstreifendes Mittel 

43 Gluhdraht 

44 Versorgungsleitung 

45 zweifach geschlitzter Hohlkegel 

46 Haken 

47 Feder 

48 Aufnahmeteller 
49,50 Tellerscheibe 

51 unterer Tellerrand 

52 Aussparung 

53 Vorratsbehalteraufnahme 

54 Blockierungseinrichtung 

55 Elektromagnet 

56 Achse 

57 Stange 

58 Bodenwand 

59 Ring 

60 Einrichtung zur Codeerkennung 
60a Code 

60b, 60c Schleifkontakt 

61 ringformiger Aufnahmeteller 

62 Mittelbereich 

63 Einzelteller 

64 Behaltnisaufnahme 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum wahlweisen Dosieren von un- 
terschiedlichen, flieBfahigen Farbmassen aus meh- 

5 reren, batterieartig angeordneten Vorratsbehal- 
tern in einen Sammelbehalter, mit einer Zufuhrein- 
richtung zur Zufuhrung der Farbmassen zum Sam- 
melbehalter, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Vorratsbehalter (3) Farbmasse (3a) enthaltende 

io Druckgasbehalter (5) mit einem Produktabgabe- 
ventil (6) vorgesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB als Druckgasbehalter (5) Zweikam- 
merdruckgaspackungen (27) mit jeweils einem In- 

1 5 nenbeutel (28) vorgesehen sind 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in eine auBere, mit dem Innenbeutel 
(28) losbar verbundene Behalterwand (37) der 
Zweikammerdruckgaspackung (27) ein Druckgas- 

20 einlaBventil (38) eingesetzt ist 

4. Vorrichtung zum wahlweisen Dosieren von un- 
terschiedlichen, flieBfahigen Farbmassen aus meh- 
reren, batterieartig angeordneten Vorratsbehal- 
tern in einen Sammelbehalter, mit einer Zufuhrein- 

25 richtung zur Zufuhrung der Farbmassen zum Sam- 
melbehalter, dadurch gekennzeichnet, daB als Vor- 
ratsbehalter (3) Behalter mit Farbmasse (3a) enthal- 
tendem, elastisch stark dehnbarem Innenbeutel (24) 
vorgesehen sind, dessen Beutelmaterial eine hohe 

30 Riickstellkraft besitzt und der mit einem Produkt- 
abgabeventil (6) versehen ist 

5. Vorrichtung nach einem vorgenannten An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorrats- 
behalter (3) wahrend der Produktabgabe mit dem 

35 Produktabgabeventil (6) nach unten ausgerichtet 
ist 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
dem Produktabgabeventil (6) des Vorratsbehalters 

40 (3) ein produktabstreifendes Mittel (42) zugeordnet 

ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als produktabstreifendes Mittel (42) 
ein Gluhdraht (43) vorgesehen ist 

45 8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als produktabstreifendes Mittel ein 
kurzzeitig und annahernd zweidimensional wirken- 
der LuftstromstoB vorgesehen ist 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 
50 nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

das Produktabgabeventil (6) des Vorratsbehalters 
(3) in axialer Richtung betatigbar ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Produktabgabeventil (6) und der 

55 Boden des Vorratsbehalters (3) in einer Position 
des Vorratsbehalters (3) oberhalb des Sammelbe- 
halters in einer Zange (30) eingeklemmt sind. 

11, Vorrichtung nach den Anspnichen 4 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein DruckgaseinlaB- 

60 ventil (38) bodenseitig in die auBere Wand des 
Druckgasbehalters (5) eingesetzt ist und der den 
Boden des Druckgasbehalters (5) beruhrende Teil 
der Zange (30) mit einem auf das DruckgaseinlaB- 
ventil (38) aufsetzbaren Druckgasabgabeventil (40) 

65 einer Druckgaszufuhrung (41) versehen ist 

12, Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Produktabgabeventil (6) des Vorratsbehalters (3) 
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als Kippventil (20) ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB 
der Sammelbehalter (4) eine Waage (12) belastet. 

14. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 5 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Produktabgabeventil (6) des Vorratsbehalters 
(3) uber ein rechnergesteuertes Stellglied (9) beta- 
tigtwird. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 und 14, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB der das Stellglied (9) steuern- 
de Rechner (10) mit der Waage (12) des Sammelbe- 
halters (4) mittels einer elektrischen Leitung (13) 
verbunden ist. 

16. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 15 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Vorrichtung (1) mit einer Zufuhrmechanik (2) 
fur Vorratsbehalter (3), welche unterschiedliche 
Basisfarben enthalten, versehen ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Zufuhrmechanik (2) mit Vor- 
ratsbehaltern (3) entsprechend der zu erwartenden 
Einsatzhaufigkeit und der durchschnittlich abzuge- 
benden Produktmengen der einzelnen Basisfarben 
einfach oder mehrfach bevorratet ist 25 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zufuhrmechanik (2) mit 
einer Behaltnisaufnahme (64) ausgestattet ist, die in 
zwei im rechten Winkel zueinander verlaufende 
horizontale Richtungen linear verschiebbar ist. 30 

19. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zufuhrmechanik (2) mit 
einem drehbaren Aufnahmeteller (48) ausgestattet 
ist, der in vorgegebenen Winkelstellungen mittels 
einer in Aussparungen (52) am Aufnahmeteller (48) 35 
einrastbaren Blockierungseinrichtung (54) arretier- 
bar ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf dem Aufnahmeteller (48) 
drehbare und arretierbare Einzelteller (63) ange- 40 
bracht sind. 

21. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 15 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rechner (10) mit dem Antrieb der Zufuhrmechanik 
(2) elektrisch verbunden ist. 45 

22. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Vorratsbehalter mit Codes versehen sind und 
der Rechner mit mindestens einer Einrichtung zur 
Erkennung dieser Codes verbunden ist. 50 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rechner mit zwei Einrich- 
tungen zur Codeerkennung verbunden ist, die bei- 
derseits der Zange und in unmittelbarer Nahe zu 
dieser angebracht sind. 55 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Code ein Balkencode und 
die Einrichtung zur Codeerkennung ein optischer 
Markierungsleser ist 

25. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB der Code (60a) ein ringformig 
um einen Vorratsbehalter (3) umlaufender Leitfa- 
higkeitscode ist, und die Einrichtung (60) zur Code- 
erkennung eine mit Schleifkontakten (60b, 60c) ver- 
sehene elektrische SpannungsmeBeinrichtung ist. 65 

26. Vorrichtung nach mindestens einem der vorge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an der Vorrichtung mindestens ein weiterer Behal- 
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ter (16), der kein Druckgasbehaiter ist, vorgesehen 
ist 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung (3) mit einem 
Wasserstoffperoxid (16a) enthaltenden Behalter 
(16) versehen ist 

28. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Vorrichtung (3) mit zwei Be- 
haltern (16) versehen ist und diese Wasserstoffper- 
oxid (16a) in unterschiedlichen Konzentrationen 
enthalten. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 27 oder 28, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abgabeoffnung des Behal- 
ters (16) uber dem Sammelbehalter (4) angeordnet 
ist und uber ein Rechner (10) gesteuertes Stellglied 
(9) geoffnet und geschlossen wird. 
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